NASTRO DI PROTEZIONE PERIMETRALE IN
GOMMA LARGHEZZA 20mm SPESSORE 2mm

/ /
‘ NASTRO DI PROTEZIONE IN GOMMA ADESIVA POSTO
s ] PERIMETRALMENTE ALLO SPORTELLO POSTERIORE DELLA FASCETTA DI GOMMA L
170 i UTA CEP SPESSORE 2 cm dim. 20 mm Av
60
< 3 %
o N
- AENM/ @
o LAMIERA POSTERIORE SALDATA 4 -]
S ELETTRICAMENTE PER CONSENTIRE 50 é
IL RIEMPIMENTO COL POLIURETANO
1
| PANNELLO DIETRO LA MACCHINA SFILABILE /F
<_mr|_|_> ﬁomrﬂmm_omm Crl_l_> Omﬁ |RIEMPITO CON' POLIURETANO
BOX DERIVAZIONE AUSILIARI E BOX
DERIVAZIONE POTENZA STRISCIA DI GOMMA PROTETTIVA, FASCETTA DI GOMMA
PANNELLO DIETRO LA MACCHINA SFILABILE PANNELLO DIETRO LA MACCHINA SFILABILE STRISCIA DI GOMMA PROTETTIVA LARGHEZZA 20mm SPESSORE 10mm dim. 20 mm
RIEMPITO CON POLIURETANO RIEMPITO CON POLIURETANO CARGHEZZA. 20mm SPESSORE. 2mm
36 i 580 670 o | 670 ﬁ TERMOFORMATO
, ~ (VEDI NOTA 1)
I I ” / \ | r \K — X — Vﬁ m — k %
[ o | o | - % _ ™ k W _ | PRESSOSTATO PREFILTRI
- J1L A . N 3 ) T - | s L] Q\\\“\| || SONDA DI
T o~ . . _ o - _ N | | —1 TEMPERATURA
S RESSOSTATO PREFILTRI o ‘ _ ° ! | ___{——{PRESSOSTATO CARBONI ATTIVI o —H
= > _ Q\\\ _
H | A4 . | PRESSOSTATO FLUSSO MANDATA
3 N - = PRESSOSTATO CARBONI ATTIVI _ i Q\\\“\| B
- S 2 UMIDIFICATORE | _ | |
5 o | - PRESSOSTATO FLUSSO MANDATA = _ — _ s s 5
pE o Wil ﬁ ﬁ | | UMIDIFICATORE ° &
) ’ | \\L
= & SONDA TEMPERATURA ACQUA | _ o A — - rd \_,\|A SONDA TENPERATURA AcQUA PROFILATO
1] § VALVOLA MISCELATRICE -—— o _ 0 i \"\|A VALVOLA MISCELATRICE (VEDI NOTA 1)
PARTICOLARE SUPPORTO N o | 3cy i |
VISTA DALL’ALTO S ’ | ] || |+ UGELLO VAPORE
o — ° o — o 2 o _ -H-++ _
o o T D ° ° “ - == ._l _ “
? S o - _ i °
— D _ Y _ ] % _ ° 0
n \ — — N—% __ /%
SUPPORTO IN LAMIERA PER | mc% \ mm ! |
STAFFAGGIO A MURO — — SUPPORTO IN LAMIERA PER S | =
STAFFAGGIO A MURO
1430 |
VISTA LATERALE UTA CEP VISTA FRONTALE UTA CEP VISTA LATERALE UTA CEP
1550
Este
- - gieg
| U\ | TBE53
| ﬁ ﬁ — | ’ ) NOTA 1 - MATERIALI 85-5
STRISCIA DI GOMMA PROTETTIVA ! e | VEDI DISEGNO - ° e PROFILATO IN ALLUMINIO 50mm (TIPO P250-25) MMMW
LARGHEZZA 20mm SPESSORE N.aavL// . V ! ’ MEC084~-CDZ~-CM-08-86-1 TERMOFORMATO ANGOLARE IN NYLON CARICATO 40mm mm 53
_ || . _ P4 _ PER LE CARATTERISTICHE DELLE APPARECCHIATURE SI VEDA DISEGNO mmmm
| ] - I . | QEMEC42-EL-QE-08-51-1 E SEGUENTI 2 mmm
| _ | 2 8 8 253
_ _ " oL@ ; °%Es
| ___ | NOTA 2 - TESTE BULONI ALL'ESTERNO DELLA MACCHINA mmwm
_ _ LE TESTE ESAGONALI DEI BULONI AL’ESTERNO DELLA MACCHINA m,mm.m
_ s s _ ‘ R DEVONO ESERE COPERTE CON IDONEE PROTEZIONI DI MATERIALE mmmm
| === I VISTA FRONTALE UTA CEP o
2 E-8=
| | Z | Y — —1 7 283
| _ ‘< | ] a0 ey W ks
| — . %
A B == — _ VEDI DISEGNO 1250 = W TPPNT
| : [ | MEC084-CDZ-CM-08-85-1 o ;W.Vq: au Hom ﬂ‘ NQ = per I'italia
j |||||||||||| AutoCAD 2004 =
- Iﬁ"n_l - < _ m .IHI. > @ > _F _F w > _F.IHI. O C .IHI. > O m _ﬂ File N.: Revisione N.: Data ult. rev.: Descrizione:
_| } ,, MEC084—-CDZ-CM-08-80-1[+T [ T [ [ [ [ | | s1-o3-2006 | COSTRUTTIVO MTA DA FABBRICATO
|||||||||||||||||||||||||||||||||||||||| Commessa N.: Disegnatore: - VISTE LATERALI, SUPERIORE INFERIORE E FRONTALE
AUT—7006091 [visto: _




